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Disbopur 459 PU-AquaColor

Barwiona, wodna, dwusktadnikowa (2K) zywica poliuretanowa do
wykonywania satynowo-matowych powtok zamykajacych na CAPAROL
twardych i bardzo twardych warstwach poliuretanowych i

epoksydowych. Do stosowania wewnatrz.

Opis produktu

Zastosowanie Dzigki zmniejszonej emisji LZO (lotnych zwigzkéw organicznych), moze by¢ stosowana w
pomieszczeniach pobytu 0séb "szczegodlnie wrazliwych” jak np. o$rodki zdrowia, szpitale, szkoty,
przedszkola itp..

Satynowo-matowa, barwiona powtoka zamykajaca do twardych i bardzo twardych warstw
poliuretanowych i epoksydowych. Do stosowania wewnatrz pomieszczen do posadzek narazonych na
niewielkie i srednie obcigzenia.

Wiasciwosci M Niskoemisyjna. }

W Podlega statej kontroli zewnetrznej TUV

B Dopuszczona do stosowania przez Deutschen Institut fir Bautechnik (Niemiecki Instytut Techniki
Budowlanej)

B Odporna na $cieranie

B Dobrze kryjaca

B Odporna na chemikalia i promieniowanie UV

B Poprawia podatno$é powtok na zmywanie

B Podnosi odporno$¢ na zarysowania (zadrapania) twardych i bardzo twardych powtok
poliuretanowych i epoksydowych

B Dyfuzyjna

Przetestowana i zatwierdzona zgodnie z kryteriami AgBB dotyczacymi emisji lotnych zwigzkow
organicznych z materiatéw budowlanych przeznaczonych do wnetrz. Ocena programu AgBB (Komitet
ds. oceny zdrowotnej materiatéw budowlanych w Niemczech) zostata przyjeta przez wtadze ochrony
Srodowiska i zdrowia za korzystng, szczegdlnie przy stosowaniu materiatbw budowlanych w obszarze
pobytu 0s6b ,wrazliwych” np. pomieszczenia w stuzbie zdrowia.

Spoiwo Wodna, dwusktadnikowa (2K) zywica poliuretanowa
Wielkos$¢ opakowan 4 kg opakowanie plastikowe kombi (takze ColorExpress)
Barwa Disbopur 459 moze by¢ takze barwiona na kolory z ekskluzywnej kolekcji kolorystycznej FloorColor.

Barwienie w systemie ColorExpress nastepuje poprzez uzycie jedego z 3 materiatow bazowych Basis
1, Basis 2 lub Basis 3 w zaleznosci od wybranego odcienia.

Barwniki organiczne (np. kawa, czerwone wino, liécie) oraz r6zne zwigzki chemiczne (np. srodki
dezynfekcyjne, kwasy i in.) moga powodowacé przebarwienia. Szlifujgce uzytkowanie moze
powodowac¢ zarysowania. Nie wptywa to na funkcjonalno$¢ powtoki. W przypadku ciemnych i
intensywnych koloréw moze dojsé do wycierania sie pigmentu. W tym przypadku nalezy zastosowaé
transparentng warstwe zamykajaca.

Specjalne kolory na zapytanie ofertowe.

ColorExpress
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Stopien potysku

Sktadowanie

Dane Techniczne

Odpornos¢ chemiczna

Odpowiednie podtoza

Przygotowanie podtoza

Satynowy mat.

Przechowywac¢ w chtodnym i suchym miejscu.

W temperaturze 20°C okres przechowywania materiatu w oryginalnie zamknigtych opakowaniach
wynosi ok. 9 miesiecy. Materiat przechowywany w nizszych temperaturach nalezy przed rozpoczeciem

prac przenie$¢ do pomieszczenia o temp. ok. 20°C.

H Gestosc: ok. 1,15 g/cm3

B Grubos¢ warstwy suchej: ok. 50 um/100 g/m?
W Scieralno$é wg Tabera (CS 10/1000 obr./1000 g): 45 mg/30 cm?

B Lepkosé¢: ok. 1000 mPas

2812-3:2007 przy 20°C

Odpornos¢ na dziatanie zwigzkéw chemicznych zgodnie z DIN EN ISO

Badanie wg norm i wytycznych Niemieckiego Instytutu 7 dni
Techniki Budowlanej DIBt, Berlin

Grupa 1: Paliwo do silnikéw spalinowych +(E)
Grupa 3: olej opatowy (wedtug DIN 51 603-1) +
Grupa 4: wszystkie weglowodory +(E)
Grupa 5: alkohole jedno- i wielowartosciowe +(E)
Grupa 7b: Biodiesel (wedtug DIN EN 14214) +
Grupa 8: wodne roztwory aldehyddw alifatycznych do 40 % +
Grupa 9: wodne roztwory kwasow nieorganicznych (kwas

karboksylowy) do 10 % + (E)
Grupa 10: kwasy mineralne do 20 % +
Grupa 11: tugi nieorganiczne +
Grupa 14: wodne roztwory organicznych srodkéw

powierzchniowo czynnych +
Skydrol +(V)
Kwas cytrynowy 10 % +
Roztwor chlorku zelaza Ill, nasycony + (V)
Kwas fosforowy 85 % +(E\V)
Ksylen +(E)
Amoniak 25 % +
Cola +
Kawa + (V)
Czerwone wino + (V)
Etanol 40 % +(E)
Etanol 96 % + (E)
Aceton +(E)
Woda destylowana +
Benzyna lakowa + (V)
Kwas solny 10 % +
Kwas solny 30 % + (V)

zmigkczenie

Objasnienie oznaczen: + = odpornos$é, V = przebarwienie, E = niewielkie

Twarde i bardzo twarde podtoza poliuretanowe i epoksydowe.Podtoze musi by¢ no$ne, mocne,
stabilne, pozbawione luznych czgstek, pytdw, olejow, ttuszczdw, resztek startej gumy oraz innych

substancji zmniejszajacych przyczepnos¢.

Podtoze oczysci¢ (zamies¢, odkurzyc) tak aby spetniato powyzsze wymagania.

Sposéb uzycia
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Przygotowanie materiatu

Proporcja mieszania

Sposodb naktadania

Uktad warstw

Zuzycie

Czas przydatnosci do obrébki po
rozrobieniu, zmieszaniu

Warunki obrébki

Przerwy technologiczne

Czas schnigcia

Czyszczenie narzedzi

Stare powtoki zmatowi¢ (przeszlifowaé). Na nowych powtokach wykonanych zywicami reaktywnymi
nastepnego dnia wykonaé¢ warstwe zamykajaca. W wypadku dtuzszej przerwy technologicznej przed
wykonaniem warstwy zamykajacej powierzchnie przeszlifowa¢ papierem drobnoziarnistym.
Ewentualne gtebokie zarysowania powstate podczas przygotowania podtoza, nie moga by¢ pokryte/
przykrywane zywicg Disbopur 459. W nizszych temperaturach czas ten ulega wydtuzeniu. Powtoki
wykonane wodnymi zywicami reaktywnymi musza by¢ dostatecznie suche.

Utwardzacz doda¢ do masy podstawowe;j i intensywnie wymiesza¢ mieszadtem elektrycznym
pracujacym na niskich obrotach (maks. 400 obr./min). Rozmieszany materiat przetozy¢ do innego
pojemnika i ponownie doktadnie wymieszac, az do uzyskania pozbawionej smug masy o jednolitym
kolorze.

Masa : Utwardzacz = 85 : 15 czes$ci wagowo

Naktada¢ pedzlem lub watkiem (watek poliamidowy np. Rotanyl 8 mm, wysokos$¢ wiosia 11 mm, firma.
Rotaplast).

Aby uzyskac rownomierng optyke naktada¢ ,mokrym w mokre”. Przy naktadaniu watkiem pracowa¢ w
jednym cyklu roboczym aby unikng¢ $ladéw po watku.

W przypadku ciemnych kolorébw moga powstac¢ widoczne "zaktady", jezeli powtoka nie
bedzie wykonywana "mokrym w mokre". W przypadku przerwy podczas aplikacji, powierzchnig nalezy
oklei¢ taSma malarskg aby nie byty widoczne $lady ponownego podejscia do malowania.

Ksztaltowanie powierzchni:

Mokra powtoke posypac ptatkami Disboxid 948 Color-Chips i wykonaé po wyschnieciu gtadka lub
antyposlizgowa (dodajaé 2—-3 % wagowo Disbon 947 Slidestop) warstwe zamykajaca zywicg Disbopur
458 PU-AquaSiegel.

Powierzchnie gtadkie

Naktada¢ réwnomiernie, cienkg warstwg ruchami krzyzowymi. W celu unikniecia r6znic kolory-
stycznych, naktada¢ bez przerw w jednym cyklu roboczym. Przy niejednolitym kolorystycznie podtozu
moze wystgpic¢ potrzeba naniesienia drugiej warstwy materiatu w celu uzyskania wystarczajacej sity
krycia. Przy ekstremalnej zmianie koloru i bardzo intensywnej barwie (np. ColorExpress z bazy 3)
moze zaistnie¢ potrzeba naniesienia dodatkowych warstw w celu uzyskania zadowalajacej sity krycia.

Powierzchnie antyposlizgowe

Do zywicy Disbopur 459 dodac 2 % wagowo Srodka Disbon 947 Slidestop Fine, doktadnie wymieszac i
naktadac tak jak opisane wyzej powierzchnie gtadkie. Podczas prac materiat od czasu do czasu
zamieszag.

Powierzchnie gtadkie

Disbopur 459 PU-AquaColor ok. 100-150 g/m *
na jedng warstwe

Powierzchnie antyposlizgowe

Disbopur 459 PU-AquaColor ok. 100 g/m?
Disbon 947 SlideStop Fine ok. 2-3 g/m?

* W wypadku szorstkich podtozy jak np. posadzki z posypka konieczne jest naktadanie materiatu w
dwaéch cyklach roboczych. Doktadne zuzycie mozna ustali¢ wytgcznie na podstawie préb
bezposrednio na obiekcie.

Ok. 45 min. w temp. 20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza 60%. W wyzszych temperaturach czas
gotowosci do obrobki ulega skréceniu, a w nizszych wydtuzeniu.

Uwaga: Koniec dopuszczalnego czasu przydatnosci do uzycia/obrobki jest optycznie niezauwazalny.
Jego przekroczenie moze spowodowac¢ widoczne réznice w potysku lub barwie powtoki, a takze
obnizenie wytrzymatosci materiatu i zmniejszenie jego wtasciwosci sczepnych. Nieréwnomierne
rozprowadzenie materiatu (szczegolnie w wypadku ciemnych koloréw) powoduje widoczne réznice w
potysku lub barwie powtoki. Unika¢ zbyt obfitego naktadania materiatu (wiekszego niz 250 g/m?)
poniewaz powoduje ono tworzenie sie pecherzy powietrza w powtoce. Zapewnic intensywna wymiane
powietrza w pomieszczeniu w trakcie schniecia i twardnienia powtoki.

Minimalna temp. obrdbki dla materiatu, otoczenia i podtoza wynosi 10°C a temp. maksymalna 25°C.
Wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie moze przekraczaé 80%. Temperatura podtoza musi by¢ zawsze
przynajmniej o 3°C wyzsza od temp. punktu rosy.

Podczas pracy w temp. + 20°C przerwy technologiczne pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw
wynoszg min. 16 i maks. 24 godz.

W temp. +20°C i przy wzglednej wilgotnosci powietrza 60% warstwa nadaje sie do chodzenia i dalszej
obrobki po ok. 16 godz. Po 3 dniach powtoka jest odporna na obcigzenia mechaniczne, a po 7 dniach
catkowicie stwardniata. W nizszych temperaturach proces twardnienia warstwy ulega wydtuzeniu.

Natychmiast po uzyciu i na czas przerw w pracy my¢ wodg lub cieptg wodg z mydtem.
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Wskazowki bezpieczenstwa
(stan na dzien wydania)

Utylizacja

Dopuszczalna zawartosc LZO

Giscode
Blizsze informacje

Znakowanie CE

Doradztwo techniczne

Infolinia

Produkt wytacznie do zastosowan profesjonalnych!

Masa: brak

Utwardzacz: Moze powodowaé uczulenie w kontakcie ze skoérg. Chronié przed dzieémi. Unikaé
zanieczyszczenia skory i oczu. Zanieczyszczone oczy przemy¢ duzg ilo$cig wody i zasiegnaé porady
lekarza. Zanieczyszczong skére przemy¢ natychmiast duzg ilo$cig wody z mydtem. Nie wprowadzac
do kanalizacji, unika¢ zrzutéw do $rodowiska. Nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, okulary lub
ochrone twarzy.

Utwardzacz i gotowe do uzycia $rodki malarskie moga podrazniac skére i drogi oddechowe oraz
wywotywac reakcje alergiczne. W czasie uzywania zapewnic staty dostep swiezego powietrza. Nie
wdychac¢ oparéw. Nie nattryskiwaé. Alergicy i osoby o skionnosciach do choréb uktadu oddechowego
nie powinny pracowac z tego typu produktami. Zawiera Izocyjanian. Uwzgledni¢ uwagi producenta.

Do utylizacji nadajg sie jedynie catkowicie opréznione opakowania. Opakowania zawierajace resztki
materiatu utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi lokalnie przepisami.

Zgodnie z Dyrektywg UE warto$¢ dopuszczalna maksymalnej zawartosci LZO (lotnych zwigzkow
organicznych) dla tego typu produktu (typ A/j) wynosi: 140 g/l (od 1.1.2010). Ten produkt zawiera
maksymalnie 20 g/I LZO.

PU 40
Patrz karta charakterystyki wyrobu.

Zharmonizowana norma europejska PN-EN-13813: ,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich
wykonywania. Materiaty, wtasciwosci i wymagania” okre$la wymagania dotyczgce materiatow na
podktady podtogowe przeznaczone do stosowania wewnatrz obiektow budowlanych. Powtoki
(podktadowe i wierzchnie) z zywic syntetycznych sg rowniez objete w/w norma.Produkty zgodne z w/w
norma podlegajg znakowaniu CE.

W karcie niniejszej niemozliwe jest opisanie sposobow przygotowania wszystkich wystepujacych w
praktyce podtozy. W przypadkach, ktére nie zostaly opisane powyzej, pomocnym moze okazac sie
kontakt z naszym Dziatem technicznym. Chetnie udzielimy Panstwu szczegétowych informaciji
zwigzanych z konkretnym obiektem.

Doradztwo techniczne:
Tel. (22) 544 20 40
Fax (22) 544 20 41
techniczny@caparol.pl
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Niniejsza karta informacyjna zostata sporzadzona na bazie najnowszych osiagniec techniki i naszych do$wiadczen. Ze wzgledu na réznorodno$é mozliwych podtozy i warunkéw wykonawstwa kazdorazowy Kupujacy / Uzytkownik jest zobowigzany
sprawdzi¢ na wtasnag odpowiedzialno$¢ przydatnos¢ naszych produktéw do zamierzonego celu przy kazdorazowym uwzglednieniu warunkéw obiektowych wykonawstwa oraz wymogéw i zasad sztuki i rzemiosta. Po ukazaniu sie nastepnej wersji

niniejsza karta traci swojg waznos¢.
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