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Obszary stosowania

®m do stosowania wewnatrz i na
zewnatrz, w miejscach su-
chych i mokrych

®m do spoin o szerokosci 4 do 20
mm

®  do spoinowania ceramicznych
oktadzin uktadanych na podto-
zach podatnych na odksztat-
cenia.

® Do spoinowania oktadzin
Sciennych i podtogowych

® spoinowanie oktadzin podto-
gowych narazonych na duze
zmiany temperatur, np. na bal-
konach i tarasach. Nadaje sie
takze do spoinowania scian
z pustakow szklanych

Wiasciwosci produktu

Zaprawa do spoinowania
Remmers Flexfuge jest plastyczna,
tatwa do rozprowadzania, daje sie
szybko i tatwo zmy¢. Przy prawi-
dtowym stosowaniu uzyskuje sie
gtadkie i zamkniete powierzchnie.
Stwardniata zaprawa spoinowa
jest odporna na wode i obcigzenie
zmianami zamarzania / rozmarza-
nie. Zaprawa jest w wysokim stop-
niu podatna na odksztatcenia

i stosowana jest tgcznie z klejem
Multikleber (nr art. 2856) lub Extra-
flex (nr art. 2819).
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Instrukcja Techniczna

Numer artykutu 2891 - 2899

Flexfuge

Uszlachetniana tworzywem zaprawa spoinowa ze
Swiattotrwatymi pigmentami odpornymi na alkalia

Dane techniczne produktu

Gestos¢ nasypowa:
Mozliwos¢ chodzenia:
Obcigzenie uzytkowe:

ok. 1,5 kg/dm®
po 24 godzinach
po 28 dniach

Czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu

Sposb6b stosowania

WIla¢ ok. 5,0 | wody do czystego
pojemnika i doktadnie wymieszaé
z 25 kg Flexfuge, az osiggnie sie
wilaéciwg, jednorodng konsysten-
cje odpowiednig do stosowania.
Na kazde opakowanie 5 kg stoso-
wac ok.1,0 | wody. Zaleca sie ma-
szynowe mieszanie mieszadiem
srubowym lub mieszarkg przeciw-
biezng, mieszanie reczne nalezy
wykonywacé intensywnie.
Spoinowanie mozna rozpoczg¢
najwczesniej po 24 godzinach
wzglednie po zwigzaniu materiatu
uzytego do przyklejenia/utozenia
materiatu oktadzinowego - zapra-
wy cienkowarstwowej lub kleju.
Spoiny wydrapane po przyklejeniu
lub utozeniu materiatu oktadzino
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wego nalezy w razie potrzeby
oczyscic¢ i zmoczy¢. Zaprawe do
spoinowania wprowadza sie

w otwartg siatke spoin stosujgc
normalng technike i uzywajgc rakli
gumowej, pacy gabkowej lub pacy
do spoinowania, przy czym nalezy
catkowicie wypetnic¢ przekroj spo-
iny a nastepnie usung¢ nadmiar
materiatu z powierzchni oktadziny
trzymang ukosnie rakla/paca gu-
mowg. Po odczekaniu odpowied-
niego czasu - w normalnych wa-
runkach w przeciggu 30 minut -
zmyé¢ niezbyt miekkag ggbka lub
pacg ggbkowg prowadzong uko-
$nie do przebiegu spoiny. Nalezy
zwrdci¢ uwage na to aby spoiny
nie zostaty wymyte lecz pozostaty
zamkniete i gladkie. Ptytki i ptyty

0 powierzchni nie szkliwionej lub
szorstkiej nalezy zmywac¢ mozliwie
wczesnie, aby usung¢ osad z ce-
mentu lub pigmentéw. Zaleca sie
zasadniczo wykonanie prébnego
spoinowania. Wyspoinowane po-
wierzchnie nalezy pielegnowac po
stwardnieniu czystg woda, wzrasta
wtedy kohcowa twardosé zaprawy
spoinowej. Ztacza i szczeliny dyla-
tacyjne nalezy zamkngé¢ za pomo-
cg Remmers MultiSil.lub Multi Sil
NUW (zaleznie od obszaru stoso-
wania).
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Materiat nalezy mieszaé z propor-
cjonalng iloscig wody zarobowej.
Stezatej zaprawy nie wolno po-
nownie zarabia¢ dodajgc wode lub
Swiezg zaprawe.

Nie stosowa¢ gdy temperatura
podtoza, powietrza i materiatu
spadnie ponizej +5°C lub przekro-
czy 30°C. Podane wskazowki cza-
sowe odnoszg sie do normalnego
zakresu temperatury + 20°C przy
wzglednej wilgotnosci powietrza
ok. 65%. Nizsze temperatury wy-
diuzajg, wyzsze skracajg czas
przydatnosci do stosowania i czas
twardnienia. Wyspoinowane okta-
dziny nalezy chronié przed bezpo-
srednim nastonecznieniem lub
silnym przeciggiem przez tymcza-
sowe przykrycie.

Wilgo¢ dostajgca sie z konstrukcji
pod okfadzing i warunki otoczenia
wptywajg na przebieg twardnienia
i jakos$¢ koloru. Szczegdlnie

w przypadku okfadzin $ciennych

i posadzkowych uktadanych na
grubej warstwie zaprawy (technika
tradycyjna) mogg powstac¢ cienie

i plamy w obszarze spoin, ktére
wraz z wysychaniem budowli mo-
ga ulec wyréwnaniu - nie wptywa
to na funkcjonowanie zaprawy
spoinowej. Nie mozna zagwaran-
towac catkowitej jednolitosci kolo-
ru.

Narzedzia, czyszczenie

Mieszarka, mieszadto Srubowe,
kielnia ze stali nierdzewnej, guma
do spoinowania, paca do spoino-
wania, ggbka do zmywania/paca
gabkowa, ggbka, paca stalowa.
Narzedzia czysci¢ na swiezo wo-
da.

Rodzaj opakowania, zuzycie,
skltadowanie

Rodzaj opakowania:

Wiadro z tworzywa sztucznego
5 kg

Worki papierowe 25 kg

Powyzsze wskazdwki zostaty zestawione w naszym dziale
produkcji wedtug najnowszego stanu wiedzy i techniki
stosowania. Poniewaz rodzaje zastosowan i sposéb
uzycia sg poza naszg kontrolg, z tresci tej instrukcji nie
wynika zadna odpowiedzialno$¢ producenta.

Wskazowki wykraczajgce poza zawarto$é tej instrukcji lub
wskazdwki réznigce sie od tresci instrukcji wymagaja
pisemnego potwierdzenia przez zaktad macierzysty.

W kazdym przypadku obowigzujg nasze ogdlne warunki
handlowe.

Z wydaniem niniejszej instrukcji technicznej poprzednie
tracg swojg waznosé.
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Kolory:

cementowoszary (nr art. 2891)
odcienie specjalne: (nr art. 2899)
na zamowienie, minimum 25 kg.

Zuzycie suchej zaprawy:
ok. 1,8 kg/m2/mm grubosci war-
stwy.

Skiadowanie:

Przy sktadowaniu w miejscu su-
chym i chronionym przed wilgocig
okoto 12 miesiecy.

Bezpieczenstwo, ochrona sro-

dowiska, usuwanie

Blizsze informacje na temat bez-
pieczenstwa podczas transportu,
skladowania i stosowania oraz na
temat usuwania i ochrony srodowi-
ska znajdujg sie w aktualnej karcie
charakterystyki produktu.
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