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Instrukcja Techniczna
Numer artykutu 0543

Historic
Kalkspatzenmortel

Obszary stosowania Dane techniczne produktu

Produkt Remmers Historic Kalk- Mieszanka podstawowa Remmers Historic Kalkspatzenmartel dostar-

spatz_enr_nértel zostat opracowany czana jest w specjalnych pojemnikach zawierajagcych obydwa skfadni-
specjalnie do naprawy i renowaciji o

podtozy historycznych.

Remmers Historic Kalkspatzen- LT ] 2 [l R

S rtel dui ¢ e Kolor: odcien podstawowy KSM 001 — bezowy
mortel znajauje zastosowanie- Stosunek spoiwo:kruszywo odniesiony do
= do spoinowania oraz Ca(OH)2: ok.1:2
= jako zaprawa tynkarska. GQStOéé'. ok. 1 ég/cms

Remmers Historic Kalkspatzen-
mortel nie posiada wtasciwosci
tynku renowacyjnego i dlatego jest
trwaty tylko na podtozach nie ob-
cigzonych (wilgocia, solg). Zawar-
tosc¢ siarczanéw w podfozu moze
wynosi¢ maksymalnie 0,5% wag.
Przy stosowaniu w strefie cokoto-
wej nalezy zapewni¢ aby Rem-
mers Historic Kalkspatzenmortel
byt chroniony przed wilgocig pod-
ciggang kapilarnie i podwyzszo-
nym obcigzeniem woda rozbry-
zgowa.

Mieszanka podstawowa nie zawiera cementu, trasu, wapna hydrau-
licznego i innych "nie historycznych" spoiw. Zawiera w swojej receptu-
rze nastepujace skfadniki:

Spoiwo:

Wapno palone w brytach, gaszone na sucho; gruzetki wapna powsta-
jace w naturalny sposdb podczas gaszenia zmniejszajg zapotrzebo-
wanie wody do zaprawy i podwyzszajg mozliwosci samonaprawcze
zaprawy. Resztkowa woda pochodzgca z procesu gaszenia.

Kruszywo:

Ptukane piaski naturalne srednio- i drobnoziarniste. Zmodyfikowanie

wzglednie doktadne dopasowanie przez dodanie miejscowych kru-
S —— szyw gruboziarnistych umozliwia obrébke ze zmniejszonym zuzyciem

Wiasciwoscl produktu wody i przez to zmniejszenie skurczu.

Pod pojeciem "Kalkspatzen" rozu-

mie sie gruzetki wapna charaktery- Dodatki ponizej 10%:

styczne dla wielu historycznych Nie obcigzona maczka ceglana ze stabo wypalonych cegiet — tak jak
zapraw. Powstajg one podczas w wielu zaprawach historycznych — powoduje dodatkowa reakcje hy-
"suchego" gaszenia wapna palo- draulicznego wigzania, ktéra podwyzsza odpornos¢ zaprawy na czyn-
nego w brytach. Gruzetki wapna niki atmosferyczne.

nie powodujg zjawisk rozsadzania,

poniewaz sg catkowicie zgaszone, Dopasowanie:

ufatwiajg jednak w wyniku proce- W celu dopasowania do wymagan specyficznych dla obiektu nalezy
sOw rozpuszczania i transportowa- wymiesza¢ mieszanke podstawowg z miejscowo wystepujgcymi, wie-
nia "samowyleczenie" rys i zary- lokrotnie ptukanymi piaskami (patrz nizej). Przy tym najgrubsze frakcje
s6w brzegdw. Nie stanowig one dodawanego piasku wptywajg decydujaco na strukture powierzchni
podstawowego spoiwa zaprawy. tynku wapiennego (np. przez wielkos¢ ziarna, ksztatt ziarna), podczas

adv drobnieisze frakcie znaczaco wptvwaia na zabarwienie.
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Grube piaski wzglednie piaski naturalne nigdy nie sa dokfadnie
jednolicie zabarwione. Dlatego w wyniku stosowania grubych
wzglednie naturalnych piaskéw jako komponentéw nadajacych
kolor uzyskuje sie naturalng gre koloréw, co na duzych po-
wierzchniach spowodowaé¢ wrazenie powstania naturalnych
plam. Dlatego ta gra koloréow nie stanowi usterki.

Zawarto$¢ dajacych sie wyptukaé sktadnikéw lokalnych piaskéw nie
moze by¢ wieksza niz 5 % wag. (DIN 18550, cz. 2 wzglednie DIN
4226, cz. 3).

Sprawdzenie udziatu dajacych sie wyptukaé skiadnikow:
Cylindryczna butelke nalezy najpierw wypetni¢ w 2/3 odpowiednim
piaskiem a nastepnie catkowicie wypetni¢ wodg. Mieszanke nalezy
mochg wstrzasna¢. Po jednogodzinnym czasie osiadania jeszcze raz
wstrzgsnagé.

SHE

SHs.¢

Przy takim sposobie postepowania drobne czagstki zbierajg sie jako
najwyzsza warstwa. Stosunek wysokosci warstwy drobnych czgstek
(SHF) do catkowitej wysokosci warstwy (piasek i drobne czastki;
SHS+F) okresla udziat dajgcych sie wyptuka¢ sktadnikow (AAB).

Apg =

Przy przygotowywaniu dopasowanych zapraw nalezy odmierzaé¢ obje-
tosciowo Remmers Historic Kalkspatzenmortel i piasek (np. wiadrem,

nie topata) i w razie potrzeby dodawaé¢ wody az do osiggniecia konsy-
stencji odpowiedniej do naktadania ("wilgotnej").

Nastepujace proporcje spoiwa do kruszywa mozna uzyskac przez
dodanie piasku (zaktadana gestosc¢ ok. 1,5 g/cm3) do odmierzonych
objeto$ciowo czeséci mieszanki podstawowej (gestosé ok. 1,9 glem®):

Przyktad: Gotowe zaprawy wymieszane z piaskiem:

Proporcje mieszania wynikowy sto-
sunek spoiwa
cz. obj. mieszanka | cz. obj. | do kruszywa
podstawowa piasek (Ca(OH)y)
1 brak 1:2,0
11 2 1:2,5
17 6 1:3,0
2 1 1:3,5
3 2 1:4,0
7 6 1:45
1 1 1:5,0

Uwaga: Im zaprawa jest bogatsza w spoiwo tym bardziej jest podatna
na rysy.

Dane techniczne po stwardnieniu
Przyktad dla stosunku spoiwa (Ca(OH),) do kruszywa wynoszacego
1:2,2:

Wytrzymatosc na sciskanie BD (1 rok): 5,5 N/mm?

Wytrzymatos¢ na sciskanie BD (6 lat): 8,0 N/mm?

Modut sprezystosci (1 rok): 4,5 kN/mm?®

Modut sprezystosci (6 lat): 9,0 kN/mm?

Porowatosc¢: 30 - 35 % ob;j.
0543 IT 04.06
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Zaprawa wapienno-piaskowa opar-
ta na tradycyjnej, historycznej
technologii "gaszenia na sucho".
Nie zawiera cementu. Mieszanki
podstawowe do wytwarzania za-
praw i tynkéw wedtug historycz-
nych wzorow.

W oparciu o mieszanki podstawo-
we, przez dodanie lokalnie stoso-
wanych kruszyw, mozliwe jest
dopasowanie zapraw do wymagan
specyficznych dla danego obiektu.

Zaprawa dwusktadnikowa:
= skitadnik A: spoiwo i kruszywa;
m  sktadnik B: dodatki

Ogodlne uwagi do prac z zapra-

wami wapiennymi / tynkami wa-
piennymi

Stosowanie zapraw wapiennych
wymaga wiekszych naktadéw niz
stosowanie zapraw cementowych.
Dlatego podstawowym warunkiem
minimalizacji ryzyka powstania
(nowych) uszkodzen jest wykona-
nie gruntownych badan wstepnych
w zakresie:

®m  yjecia stanu istniejacego
®  oceny stanu i
= diagnozy uszkodzen.

Koncepcje zabiegdw, ktéra musi
obejmowaé odpowiednie metody

i materiaty do konserwaciji i reno-
wacji oraz zabiegi uzupetniajace,
nalezy przygotowac w oparciu o
wyzej podane punkty.

W celu spetnienia obowigzku nale-
zytej staranno$ci doradza sie wy-
kona¢ powierzchnie prébne dla po-
szczegoblnych etapdw prac. Po-
wierzchnie prébne muszg by¢ wy-
konane odpowiednio wczesnie
przed ostatecznym wykonaniem
prac na catej powierzchni. Dla
tynkéw wapiennych w obiektach
zabytkowych zaleca sie faze ob-
cigzenia powierzchni probnej na
obiekcie czynnikami atmosferycz-
nymi przez zime, a jeszcze lepiej
przez caty rok. Juz przed utoze-
niem powierzchni prébnej powinno
sie okresli¢ stosowane pézniej
kryteria oceny.

Istotnym wymaganiem odnosza-
cym sie do konserwacji zabytkow
jest staranna dokumentacja kaz-
dego zabiegu budowlanego zgod-
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nie z wytycznymi VDI 3798. Zgod-
nie z tym w dokumentacji wyko-
nawczej nalezy opisaé na-
stepujace punkty:

= Najwazniejsze wyniki doku-
mentacji ogledzin.

= Wiasciwosci podtoza (np. kar-
towanie, obcigzenie solami
i wilgocig).

= Przedstawienie koncepcji na-
prawy.

= Receptura zaprawy (mieszanie
na budowie), okreslenie skfad-
nikéw i/lub podanie danych
technicznych.

= Grubos¢ i kolejnos¢ warstw
tynku oraz naktadanych péz-
niej powtok.

= Przygotowanie mieszanki
wzglednie informacje na temat
zapraw fabrycznie miesza-
nych.

= Warunki wykonania prac, cza-
sy wykonania prac i odstepy
czasowe miedzy zabiegami,
warunki atmosferyczne, piele-
gnacja.

= Ewentualne uzasadnienia
wykonania prac w sposob od-
biegajacy od pierwotnej kon-
cepciji.

= Wskazanie ograniczen w moz-
liwos$ci uzytkowania, niezbed-
nych prac dodatkowych, kon-
serwacji i ochrony.

Podtoze pod tynk, przed naniesie-
niem tynku, nalezy zbada¢ pod
katem przydatnosci i przygotowaé
zgodnie z DIN 18350 i DIN 18550.
Podtoze pod tynk musi by¢ nosne,
czyste i wolne od substanciji osta-
biajacych przyczepnosc tynk (pwt,
luzne czastki, zanieczyszczenia
organiczne itp.).

Na podtozach o niewystarczajacej
nosnosci nalezy zamontowac od-
powiedni nosnik tynku (np. firmy
Bekaert).

Suche podioza nalezy zmoczy¢ na
okoto 2 godziny przed naktada-
niem tynku, mocno chtongce pod-
toza ewentualnie dodatkowo

w przeddzien. Nalezy unika¢ zbyt-

niego przesycenia podfoza woda.
Sposdéb stosowania
Uwagi ogdine:

Obydwa sktadniki zaprawy Rem-
mers Historic Kalkspatzenmortel
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dostarczane sg w specjalnych

pojemnikach, zapakowane w od-

powiednich proporcjach. Sktadnik

B nalezy w catosci doda¢ do

sktadnika A. Do tej mieszanki pod-

stawowej dodawane sg lokalnie

wystepujace piaski. llo§¢ dodawa-

nych piaskow zalezy od:

= rodzaju i wiasciwosci tych
piaskow (patrz wyzej),

= rodzaju i wtasciwosci podtoza,
na ktérym wykonuje sie prace
wzglednie

= postawionego zadania.

W zaleznosci od postawionego
zadania i warunkéw specyficznych
dla obiektu pracuje sie zwykle
zaprawami o stosunku spoiwa do
kruszywa wynoszacym od
1:25do1:5.

Sktadniki nalezy wymiesza¢ odpo-
wiednig mieszarkg (np. mieszarka
przeciwbiezng) doprowadzajac do
jednorodnej konsystenciji. Ponie-
waz podczas procesu mieszania
gruzetki wapna moga powoli roz-
puszczac sie, roznice w intensyw-
nosci i dlugosci mieszania majg
wptyw na wielkos¢ i ilos¢ gruzetek
wapna i przez to na zawartos¢
czynnego spoiwa i zabarwienie
zaprawy: im mniejsza wielko$¢

i ilos¢ gruzetek wapna tym produkt
koncowy moze stac sie jasniejszy.
Dlatego kolor nalezy zawsze
sprawdzic¢ przed zastosowaniem

i ewentualnie skorygowac. Spraw-
dzenie koloru musi zawsze naste-
powac w stanie suchym.

Po wymieszaniu zaprawe nalezy
zastosowaé w ciggu 24 godzin.
Podczas stosowania nie nalezy
ponownie wprowadza¢ do mie-
szanki spadajgcego materiatu ani
stezatej zaprawy.

Niezaleznie od tego czy zaprawa
Remmers Historic Kalkspatzen-
mortel stosowana jest jako tynk
czy jako zaprawa do spoinowania,
nalezy jg utrzymywac w stanie
wilgotnym (np. zwilzajac rozpylong
mgietkg z butelkowego opryskiwa-
cza lub urzadzenia do natrysku
bezpowietrznego, jednak nigdy
bezposrednim strumieniem wody).
Czas trwania i zakres tego zabiegu
zalezy zawsze od warunkow spe-
cyficznych dla obiektu. Dodatkowo
nalezy w taki sposob chronic za-
prawe przed bezposrednim pro-
mieniowaniem stonecznym lub
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deszczem (np. przez zawieszenie
mokrego ptétna workowe-
go/jutowego), aby jednoczesnie
utrzymacé wystarczajgca wentylacje
zaprawy.

Na zewnatrz przyspieszone odda-
wanie wody powodowane jest np.
przez promieniowanie stoneczne
i/lub wiatr; wewnatrz moze wynikac
z przeciggow i/lub obcigzen ter-
micznych.

Powierzchnie wystawione na
deszcz, jak wieze, a takze strefy
narazone na dziatanie wody roz-
bryzgowej nalezy ewentualnie
chroni¢ przez diuzszy czas przed
zawilgoceniem, aby proces karbo-
natyzacji mogt odbywac sie bez
przeszkéd i aby zapobiec wymy-
waniu spoiwa.

Zaprawe Remmers Historic Kalk-
spatzenmortel mozna stosowac
jedynie na nie zamarznietych pod-
tozach przy temperaturach powy-
zej 5°C. Poniewaz zaprawy wa-
pienne sg szczegolnie wrazliwe na
mréz w pierwszych tygodniach,
naktadanie tynku i jego twardnienie
muszg zakonczyc¢ sie w okresach
wolnych od mrozu. Odradza sie
sztuczne ogrzewanie za ostonami
zawieszonymi na rusztowaniach.
Dodawanie "domieszek antymro-
zowych" jest niedopuszczalne.
Przy stosowaniu w temperaturach
powyzej 30°C istnieje bardzo wy-
sokie ryzyko "przepalenia".
Remmers Historic Kalkspatzen-
mortel nalezy stosowac przede
wszystkim recznie. Mieszanie mo-
ze odbywac sie w betoniarkach
wolnospadowych, mieszarkach
przeciwbieznych, za pomoca mie-
szadta lub recznie. Jezeli przewi-
duje sie stosowanie zaprawy za
pomoca agregatéw tynkarskich,
nalezy najpierw sprawdzic ich
przydatnos¢ (mozliwos¢ stosowa-
nia odnos$nie udziatu gruzetek
wapna).

Wraz z wzrostem wytrzymatosci
zaprawy tworzg sie rysy skurczo-
we. Te zwezajace sie w kierunku
podtoza rysy sie stanowig usterki.
Przed natozeniem wierzchniej
warstwy tynku proces tworzenia
sie rys w spodniej (spodnich) war-
stwach tynku musi by¢ zakonczo-
ny.

Wykonczenie powierzchni
wierzchniej warstwy tynku (np.
filcem, pacg drewniang, pacg gab-
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kowa) moze nastepowac dopiero
po rozpoczeciu tezenia.

Po zakonczeniu twardnienia moz-
na w razie potrzeby wykonac po-
wioki stosujac produkty o otwar-
tych porach, twardniejgce bez-
skurczowo nalezace do systemu
farb silikonowych Remmers (np.
Siliconharzfarbe LA, Historic La-
sur, Historic Schlammlasur). Nie
dopuszcza sie na-ktadania farb
silikatowych w zwigzku z wystepu-
jacymi wtedy naprezeniami po-
wierzchniowymi.

Poziome i uko$ne powierzchnie
tynku nalezy chroni¢ w odpowiedni
sposob przed deszczem. Po-
wierzchnie pionowe nie wymagajg
specjalnej ochrony.

Niezaleznie od tego czy zaprawe
stosuje sie do spoinowania czy
do tynkowania, nalezy starannie
dopasowac zaprawe pod wzgle-
dem wiasciwosci fizyczno-
mechanicznych i wilgociowo-
technicznych do istniejagcego
muru. Przydatnos¢ wybranej
mieszanki zaprawy nalezy wyka-
zaé przez utozenie wystarczaja-
co duzej powierzchni prébnej.

Remmers Historic Kalkspatzen-
mdrtel cechuje sie znakomitg od-
pornoscig na czynniki atmosfe-
ryczne (jak na zaprawe wapienng).
Niezbedne odstepy miedzy zabie-
gami konserwacyjnymi wynikajg ze
specyficznych dla obiektu obcig-
zen.

Stosowanie jako zaprawy do
wstepnego spoinowania

Po oczyszczeniu sieci spoin nalezy
doktadnie zmoczy¢ obszar, na
ktérym wykonuje sie prace (patrz
wyzej). Nalezy zwréci¢ uwage aby
na podtozu nie pozostawata btona
wodna.

Wymieszang zaprawe Remmers
Historic Kalkspatzenmortel uktada
sie odpowiednimi narzedziami
(lancet, kielnia do spoinowania,
szpachla drewniana itp.) zgodnie
z zasadami rzemiosta, mocno wci-
skajac i nie pozostawiajgc pustych
miejsc.

Na obszarach z gteboko siegaja-
cymi rysami, miejscami wadliwymi
i ubytkami moze by¢ konieczne, ze
wzgledoéw technicznych, aby spo-
inowac¢ wielowarstwowo. W takim
przypadku pierwsze warstwy za-
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prawy spoinowej nalezy nanies¢
warstwowo do grubosci ok. 2 do 4
cm. W razie wiekszych miejsc
wadliwych i ubytkédw moze by¢
konieczne dodatkowe zaklinowa-
nie odpowiednimi matymi kamie-
niami tamanymi.

Po pierwszym wyschnieciu nalezy
odpowiednimi narzedziami (duza
twarda szczotka, topatka drewnia-
na, kielnia do spoinowania) usung¢
spieczong warstwe.

Stosowanie jako zaprawy

do spoinowania

Doktadnie zmoczy¢ obszar, na
ktérym wykonuje sie prace (patrz
wyzej). Nalezy zwrdéci¢ uwage aby
na podtozu nie pozostawata btona
wodna (mur i zaprawa wstepnego
spoinowania).

Wymieszang zaprawe Remmers
Historic Kalkspatzenmortel uktada
sie odpowiednimi narzedziami
(lancet, kielnia do spoinowania,
szpachla drewniana itp.) zgodnie
z zasadami rzemiosta, mocno wci-
skajgc i nie pozostawiajac pustych
miejsc.

Po pierwszym wyschnieciu nalezy
odpowiednimi narzedziami (duza
twarda szczotka, topatka drewnia-
na, kielnia do spoinowania) usung¢
spieczong warstwe.

Stosowanie jako zaprawy
do tynkowania
Doktadnie zmoczy¢ obszar, na
ktérym wykonuje sie prace (patrz
wyzej). Nalezy zwréci¢ uwage aby
na podtozu nie pozostawata btona
wodna (mur i zaprawa wstepnego
spoinowania).
Puste spoiny, ubytki i wieksze
zagtebienia nalezy obrzuci¢ zgrub-
nie zaprawg Remmers Historic
Kalkspatzenmortel przed wiasci-
wym tynkowaniem. Dalsze prace
moga nastapi¢ dopiero po wystar-
czajacym dtugim czasie twardnie-
nia. Spieczong warstwe nalezy
usung¢ odpowiednimi narzedziami
(duza twarda szczotka, topatka
drewniana, kielnia do spoinowania)
podczas tezenia.
Wapienng obrzutke nalezy nakfa-
dac¢ w przypadku:
= podtozy mocno chtongcych,
= duzych powierzchni z gtadkimi,
stabo chtongcymi kamieniami,
= podtozy mieszanych o bardzo
niejednorodnej chtonnosci,
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= muru ceglanego z siatkg jako
nosnikiem tynku i/lub
= tynku wielowarstwowego.

Do obrzutki nalezy na ogot stoso-
wac to samo spoiwo wapienne co
do tynku. Przy nakfadaniu tynkéw
czysto wapiennych na gtadkich,
stabo chtongcych podtozach ko-
rzystne moze by¢ zastosowanie
obrzutki Remmers Vorspritzmortel
lub obrzutki wapiennej wzmocnio-
nej spoiwem hydraulicznym. Ob-
rzutka musi zawiera¢ wyraznie
grube ziarno.

Poniewaz przy przestrzeganiu
zasad tynkowania, obrzutka nie
moze by¢ bardziej miekka niz na-
stepne warstwy tynku, nalezy
zwiekszy¢ udziat spoiwa w obrzut-
ce. W zwigzku z tym, Zze obrzutka
wapienna nie obniza chtonnosci
muru, mozna jg wykonywac za-
réwno siatkowo jak i kryjaco. Ob-
rzutke nalezy utrzymywac w sta-
nie wilgotnym przez 1-2 dni (patrz
Sposob stosowania - ogdine uwa-
gi). Czas odczekania do osiggnie-
cia przez obrzutke wystarczajacej
nosnosci moze wynosic¢ od jedne-
go do kilku dni.

Na mniej problematycznych podto-
zach, dla poprawienia przyczepno-
§ci nanosi sie gruboziarnisty,
sztywny tynk rapowany i zaryso-
wuje w celu nadania szorstkosci.
W zaleznosci od podtoza lub za-
stosowanej obrzutki nalezy zapla-
nowac¢ dopasowany minimainy
czas odczekania.

Dopuszczalne grubosci warstw
zalezg od $rednicy najwiekszego
ziarna kruszywa i wynoszg z regu-
ty nie wiecej niz 4-krotng grubosc¢
ziarna. Catkowita grubos¢ warstwy
nie moze by¢ wieksza niz 2 cm.

W przypadku tynku wielowarstwo-
wego (dwuwarstwowego), materiat
naktada sie swieze na wilgotne

w warstwie o odpowiedniej grubo-
$ci, gdy grubosc¢ spodniej warstwy
wynosi mnigj niz 1,5 cm. W innych
przypadkach czas odczekania
wynosi przy grubosci 2 cm - zalez-
nie od warunkow - co najmniej 30
dni.

Podczas tezenia, powierzchni na-
lezy nada¢ szorstkos¢ odpowied-
nim narzedziem (np. grzebieniem
do tynkow, kratowym zdzierakiem).
Druga warstwa powinna mie¢
mniejszg grubosc.

www.remmers.pl
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Decydujacy wptyw zaréwno na
wigzanie jak réwniez na przyczep-
nos¢ do podtoza maja;

= skiad zaprawy

= grubos¢ warstwy tynku

= warunki otoczenia.

Takze uzalezniony od tych warun-
kéw brzegowych poczatek tezenia
i przylegania, jako odpowiedni
punkt czasowy do ukfadania kolej-
nej warstwy tynku, ma miejsce
pomiedzy jednym a kilkoma dnia-
mi. Specyficzny dla obiektu czas
odczekania przed naniesieniem
kolejnych warstw tynku nalezy
okresli¢ na wystarczajaco duzej
powierzchni prébnej.

Narzedzia, czyszczenie

Mieszadto, mieszarka przeciw-
biezna, paca stalowa, tata do $cia-
gania, tata zgbkowana, grzebien
do tynkéw, szczotka, paca nabita
gwozdziami, paca ggbkowa, kiel-
nia, kratowy zdzierak.
Czyszczenie narzedzi: czysci¢ na
Swiezo woda.

Powyzsze wskazowki zostaty zestawione w naszym dziale
produkcji wedtug najnowszego stanu wiedzy i techniki
stosowania. Poniewaz rodzaje zastosowan i sposéb
uzycia sg poza naszg kontrola, z tresci tej instrukcji nie
wynika zadna odpowiedzialno$¢ producenta.

Wskazowki wykraczajgce poza zawarto$c tej instrukciji lub
wskazowki réznigce sie od tresci instrukcji wymagaja,
pisemnego potwierdzenia przez zaktad macierzysty.

W kazdym przypadku obowigzujg nasze ogdlne warunki
handlowe.

Z wydaniem niniejszej instrukcji technicznej poprzednie
traca swojg waznosc.

0543 IT 04.06

olska Sp. z 0.0. e ul. Sowia 8 ¢ 62-080 Tarnowo Podgdrne e tel.

Rodzaj opakowania, zuzycie,
skiadowanie

Rodzaj opakowania:

35 kg w specjalnym pojemniku
Zuzycie:

Zalezne od postawionego zadania
wzglednie rodzaju i ilosci dodawa-
nego piasku. Nalezy okresli¢ na
odpowiednio duzej powierzchni
prébne;.

Sktadowanie:

W oryginalnych, zamknietych po-
jemnikach przy sktadowaniu

w miejscu chronionym przed mro-
zem co najmniej 12 miesiecy.

Bezpieczenstwo, ochrona
srodowiska, usuwanie

Blizsze informacje na temat bez-
pieczenstwa podczas transportu,
skladowania i stosowania oraz na
temat usuwania i ochrony $rodowi-
ska znajdujg sie w aktualnej karcie
charakterystyki produktu.

8168100 fax: 0-61 8168111

www.remmers.pl




