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SOPREMA

MAMUT FIX S3

KARTA PRODUKTU NR: WPBPL207 / 01-2013

wydanie 01.07.2013 (zastepuje i anuluje karte nr: M-FIX S3/02-2012)

PREZENTACJA

MAMUT FIX S3 — papa podktadowa, termozgrzewalna, do mocowania mechanicznego, produkowana z bitumu
modyfikowanego elastomerem SBS. Osnowe stanowi kompozyt wtokniny poliestrowej i wtdkien szklanych.
Wierzchnia strona pokryta jest folig termotopliwg a spodnia strona piaskiem.

SKLAD
Masa asfaltowa: bitum modyfikowany elastomerem SBS
Osnowa: kompozyt wtokniny poliestrowej i wtdkien szklanych
Grubosc¢: 3,0 mm
Strona wierzchnia: folia termotopliwa
Strona spodnia: piasek
Szerokos¢ zaktadu: 105 mm (55 mm linia mocowania, 105 mm linia zaktadu)

STANDARDY PRODUKCJI

wymiary rolki: 10mx1m
waga rolki: 34,5 kg

ZASTOSOWANIE

MAMUT FIX S3 jest papa podktadowa w wielowarstwowych dachowych systemach hydroizolacyjnych w tym pod
obcigzeniem i pod uprawy roélinne.
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Pape mocuje sie do podtoza strong spodnig za pomoca tacznikédw mechanicznych, a zaktady zgrzewa sie goracym
powietrzem lub przy uzyciu palnika. Pape mozna réwniez mocowac do zagruntowanego poditoza zgrzewajac ja
strong wierzchnig lub spodnig na catej powierzchni za pomocg goracego powietrza lub palnika. Spodnia strona jest
przystosowana do uzycia klejow bitumicznych na zimno lub gorgcego bitumu.

FORMA DOSTAWY | MAGAZYNOWANIE

Papa jest pakowana w pozycji pionowej na paletach, zabezpieczona kapturem z folii termokurczliwe;.
Fabrycznie zapakowane palety mozna przewozi¢ odkrytymi srodkami transportu. Rozpaletowane rolki papy
nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu w pozycji pionowej, zabezpieczone przed przewracaniem sig i
uszkodzeniem oraz przemieszczeniem podczas jazdy. Palety i pojedyncze rolki nalezy sktadowa¢ na
réwnym i stabilnym podtozu w jednej warstwie. W trakcie sktadowania chroni¢ przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych. W warunkach niskich temperatur pape nalezy przechowywac w
temperaturze ok. + 5°C minimum 6 godzin przed montazem.
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WLASCIWOSCI

" & METODA PODAWANIE WARTOSC LUB

WEASCIWOSC BADAN WYNIKU USTALENIE
Wady widoczne EN 1850-1 wady widoczne brak wad
Diugosé EN 1848-1 MDV 10m+1%
Szerokos¢ EN 1848-1 MDV 1m-1%
Prostoliniowos¢ EN 1848-1 spetnia wymagania | £15mm /10 m
Grubos¢ EN 1849-1 MDV 3,0 mm £ 0,2 mm
Gramatura* EN 1849-1 MDV 3,50 kg/m?

Wodoszczelnosé

EN 1928:2000
Metoda A lub B

spetnia wymagania

wodoszczelna przy
60 kPa

Odpornos¢ na dziatanie ognia zewnetrznego™* prEN 13501-5 - Broot(t1)
Reakcja na ogien EN 13501 - euroklasa E
Maksymalna sita rozciagajaca
- wzdtuz EN 12311-1 MDV 650 + 200 N/50 mm
- w poprzek 550 £ 200 N/50 mm
Woydtuzenie przy maksymalnej sile rozciagajacej
- wzdtuz EN 12311-1 MDV 45+15%
- w poprzek 45 +15%
Wytrzymatos¢ na rozdzieranie (gwozdziem)
- wzdtuz EN 12310-1 MDV 300 £ 50 N/50 mm
- w poprzek 300 £ 50 N/50 mm
Wytrzymato$¢ ztaczny na oddzieranie EN 12316-1 MDV NPD
Wytrzymato$¢ ztgczy na $cinanie EN 12317-1 MDV 220 N/50 mm
Odpornos¢ na uderzenie EN 12691 MLV 1250 mm
Odpornos¢ na obcigzenie statyczne EN 12730 MLV 20 kg
Odporno$¢ na przerastanie korzeni prEN 13948 - NPD
S . 3 MDV 20,2%

Stabilno$¢ wymiaréw EN 1107-1 MLV 0.4 %

. i . MDV <-15°C
Gietkos¢ w niskiej temperaturze EN 1109 MLV 15 °C
Odpornos¢ na sptywanie w podwyzszone;j EN 1110 MDV 2100°C
temperaturze MLV 100°C
Przyczepno$¢ posypki — utrata masy EN 12039 MDV NPD
Przenikanie pary wodnej p EN 1931 - NPD

MDV — warto$¢ deklarowana przez producenta tacznie z deklarowana tolerancjg
MLV — Wartosc¢ graniczna producenta, moze by¢ wartoscig minimalng lub maksymalna, zgodnie z ustaleniami dla tasciwosci wyrobow.

* gramatura jest podana orientacyjnie

** dotyczy systeméw dachowych, w kwestii raportéw klasyfikacyjnych nalezy sie skontaktowac z Dziatem Technicznym SOPREMA

CERTYFIKATY

Zaktad produkcyjny posiada certyfikat zarzadzania jakoscia: BS EN ISO 9001:2008
Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkciji (ZKP) na znak CE: 2007 CPR 13111 wg normy EN 13707:09-2010

Atest higieniczny HK/B/0473/01/2012

Produkt nie zawiera substancji, ktére moga by¢ szkodliwe dla zdrowia i Srodowiska naturalnego i jest zgodny z
ogdlnie przyjetymi wymogami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Papy SOPREMA sg w petni kompatybilne chemicznie tj. nie oddziatuja negatywnie przy bezposrednim kontakcie z
szerokg gama wyrobow. W celu uzyskania szczego6towych informacji nalezy skontaktowac sie z Dziatem

Technicznym SOPREMA.
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