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RESISTO 250 S5 W c €

KARTA PRODUKTU NR: WPBPL304-01.2014

wydanie pierwsye 01.2014

PREZENTACJA

RESISTO 250 S5 W - papa nawierzchniowa, termozgrzewalna, produkowana z bitumu modyfikowanego
elastomerem SBS. Osnowe stanowi widknina poliestrowa nietkana. Wierzchnia strona pokryta jest posypka z tukpa
mineralnego a spodnia strona folig termotopliwag.

Masa asfaltowa: bitum modyfikowany elastomerem SBS
Osnowa: widknina poliestrowa nietkana
Grubosé: 5,0 mm

Strona wierzchnia:  tupek mineralny

Strona spodnia: folia termotopliwa

Szerokos¢ zaktadu: 80 mm

STANDARDY PRODUKCJI

wymiary rolki: 7mx1m
waga rolki: 44 kg
ilos¢ rolek na palecie: 30 szt.

ZASTOSOWANIE

RESISTO 250 S5 W jest papg nawierzchniowg w wielowarstwowych dachowych systemach hydroizolacyjnych w tym
pod ciezkie zabezpieczenie powierzchni. Pierwszg warstwg w jednowarstwowych systemach hydroizolacyjnych
czesci podziemnych budowli. Drugg warstwg w wielowarstwowych systemach hydroizolacyjnych czesci
podziemnych budowli.

MONTAZ

Pape mocuje sie spodnig strong do pierwszej warstwy hydroizolacji lub zagruntowanego podtoza, zgrzewajac jg na
catej powierzchni za pomocg gorgcego powietrza lub palnika.

FORMA DOSTAWY | MAGAZYNOWANIE

Papa jest pakowana w pozycji pionowej na paletach, zabezpieczona kapturem z folii termokurczliwe;.
Fabrycznie zapakowane palety mozna przewozi¢ odkrytymi srodkami transportu. Rozpaletowane rolki papy
nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu w pozycji pionowej, zabezpieczone przed przewracaniem sig i
uszkodzeniem oraz przemieszczeniem podczas jazdy. Palety i pojedyncze rolki nalezy sktadowac na
réwnym i stabilnym podiozu w jednej warstwie. W trakcie sktadowania chroni¢ przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych. W warunkach niskich temperatur pape nalezy przechowywac¢ w
temperaturze ok. + 5°C minimum 6 godzin przed montazem.
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4 4 METODA PODAWANIE WARTOSC LUB
WeASciwoscl BADAN WYNIKU USTALENIE
Wady widoczne EN 1850-1 wady widoczne brak wad
Diugos¢ EN 1848-1 MDV Tm+1%
Szerokos$¢ EN 1848-1 MDV 1m-1%
Prostoliniowo$¢ EN 1848-1 spetnia wymagania S11Tmm/7m
Grubosé EN 1849-1 MDV 5,0 mm * 0,3 mm
Gramatura® EN 1849-1 MDV 6,20 kg/m?
Wodoszczelnose EN 1928:2000 spetnia wymagania wodoszczelna przy
Metoda A lub B 60 kPa
Odporno$¢ na dziatanie ognia zewnetrznego™** EN 13501-5 - Broot(t1)
Reakcja na ogien EN 13501 - euroklasa E
Maksymalna sita rozciggajgca
- wzdiuz EN 12311-1 MDV 800 + 250 N/50 mm
- w poprzek 600 £ 250 N/50 mm
Wydtuzenie przy maksymalne;j sile rozciggajgcej
- wzdtuz EN 12311-1 MDV 45 +15%
- w poprzek 45+ 15 %
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie (gwozdziem) 200 + 50 N/50 mm
- wzdtuz EN 12310-1 MDV 250 + 50 N/50 mm
- w poprzek
Wytrzymato$¢ ztgczy na oddzieranie EN 12316-1 MDV NPD
Wytrzymato$¢ zlgczy na $cinanie EN 12317-1 MDV 400 N/50 mm
Odporno$¢ na uderzenie EN 12691 MLV 1250 mm
Odpornos¢ na obcigzenie statyczne EN 12730 MLV 15 kg
Odpornos¢ na przerastanie korzeni EN 13948 - NPD
S . MDV <0,3%
Stabilnos¢ wymiaréw EN 1107-1 MLV 0.5 %
Gietko$¢ w niskiej temperaturze EN 1109 MLV -5°C
Odpornos¢ na sptywanie w podwyzszone;j EN 1110 MDV 290°C
temperaturze MLV 90 °C
Przyczepnos$c¢ posypki — utrata masy EN 12039 MDV 20 £10%
Przenikanie pary wodnej 4 EN 1931 - NPD

MDV — warto$¢ deklarowana przez producenta tgcznie z deklarowang tolerancjg

MLV — Warto$¢ graniczna producenta, moze by¢ wartoscig minimalng lub maksymalna, zgodnie z ustaleniami dla fasciwosci wyrobow.
NPD - wtasciwos$¢ uzytkowa nieokreslana

* gramatura jest podana orientacyjnie

** dotyczy systemow dachowych, w kwestii raportow klasyfikacyjnych nalezy sie skontaktowa¢ z Dziatem Technicznym SOPREMA

CERTYFIKATY

Wyréb jest jest zgodny z norma zharmonizowang PN-EN 13707 i PN-EN 13969 i jest oznakowany znakiem CE
Wyréb posiada Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji: 1119-CPR-13135 oraz 1119-CPR-13139
Zaktad produkcyjny posiada certyfikat zarzgdzania jakosciag: BS EN ISO 9001:2008

Produkt nie zawiera substancji, ktére moga by¢ szkodliwe dla zdrowia i sSrodowiska naturalnego i jest zgodny z
ogolnie przyjetymi wymogami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Papy SOPREMA sg w peini kompatybilne chemicznie tj. nie oddziatujg negatywnie przy bezposrednim kontakcie z
szerokg gama wyrobow. W celu uzyskania szczegotowych informacji nalezy skontaktowac sie z Dziatem
Technicznym SOPREMA.

Soprema Polska Sp. z 0.0. e Stefana Batorego 7 e Pass e 05-870 e Btonie

Tel.: +48 22 436 93 02 o Fax: +48 22 436 93 06

E-mail: biuro@soprema.pl ¢ www.soprema.pl /’5\
NIP: 778-11-19-419 ¢ REGON: 630703900 e KRS: 0000163897

Konto bankowe: Societe Generale 43184000072213616008101819

Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy e Xl Wydziat Gospodarczy KRS SOPRE“ A

Wysokos¢ Kapitatu Zaktadowego: 12 000 000 PLN




