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SCHOMBURG

Instrukcja techniczna

ASODUR®-GBM

Nr art. 205751

“ywica epoksydowa do gruntowania, lakierowania

i do wykonywania zapraw

Wiasciwosci:

ASODUR-GBM jest bezrozpuszczalnikowq, przeéroczystq,
dwusktadnikowqg zywicq epoksydowq o matej lepkosci.
ASODUR-GBM w stanie zwigzanym posiada wysokg
twardos¢ i odporno$é na Scieranie. Jest on odporny na wode
oraz rozciehczone zasady, kwasy, wodne roztwory soli,
smary i paliwa ptynne.

ASODUR GBM ma silne sktonnosci do zétknigcia pod
wptywem promieni UV

Zastosowanie:

ASODUR-GBM est stosowany:

* do lakierowania posadzek mineralnych np. w
pomieszczeniach produkcyjnych, magazynach, na
rampach przetadowczych,

* do gruntowania powierzchni cementowych, ktére
bedg powlekane produktami ASODUR lub systemami
ASOFLOOR,

* do przygotowywania mas wyréwnujgcych
i szpachlowych stuzgcych do napraw podtoza przed
aplikacjq zywicznych systeméw posadzkowych

* do wykonania jastrychéw epoksydowych w przemysle
ciezkim i chemicznym.

Dane techniczne:

Baza: zywica epoksydowa

Kolor: przeéroczysty

Lepkosé: ok. 640 £ 80 m PA's
przy + 23°C

Gestosé: 1,09 g/cm3 przy + 23°C

Stosunek mieszania:
Czas wyrobienia:
Minimalna temp.

2 : 1 wagowo
25 - 35 minut przy + 23°C

wigzania: +8°C

Mozna wchodzié:  po ok. 16 godz. przy + 23°C

Obrabialny: po ok.16 godz. do max. 24
godz. przy + 23°C

Stwardniaty: po 7 dniach przy + 23°C

Whytrz. na éciskanie: 67 N/mm?

Wytrz. na rozcigganie

przy zginaniu: 32 N/mm?

Przyczepnosé do

betonu: przetom w podtozu

Czyszczenie narzedzi:

natychmiast po uzyciu narzedzia starannie czyscié srodkiem

AQUAFIN-Reiniger.

Opakowanie:

pojemniki po 3, 10, 18 i 200 kg; przy odbiorze beczkowym
(600 kg):

2 x 200 kg zywicy

1 x 200 kg utwardzacza

Sktadnik A i sktadnik B dostarczane sq

w odpowiednich iloéciach do mieszania.

Sktadowanie:

w zamknietych, oryginalnych pojemnikach,

w suchym i chfodnym pomieszczeniu przez 18 miesiecy.
Magazynowa¢ zgodnie z przepisami obowigzujgcymi dla
materiatéw niebezpiecznych dla wéd gruntowych.

Wskazéwka:

W wypadku diugiego sktadowania i czestych zmian
temperatury ASODUR-GBM moze wykrystalizowaé. Proces
moze byé odwrécony za pomocq okoto dwugodzinnej
kagpieli wodnej o temperaturze + 50°C do + 60°C. Po takim
zabiegu materiat jest zdatny do zastosowania.

Podtoze:

Obrabiane podtoze musi byé:

¢ suche, nosne i stabilne,

* wolne od substancji zmniejszajqcych przyczepnos¢ jak
np. kurz, mleczko cementowe, ttuszcz, starta guma,
pozostatoéci po wymalowaniach itp.

¢ zabezpieczone przed podsigkaniem wilgoci.

W zaleznoéci od stanu podtoza nalezy przygotowad je przez

zmiatanie, frezowanie, piaskowanie, zmywanie wodq pod

ci$nieniem, $rutowanie.

Ponadto spetnione muszqg byé nastepujqgce kryteria

w stosunku do podtoza:

* beton: klasa co najmniej B25
* jastrych (zywiczne
i cementowe): wytrz. na $ciskanie min. 25 MPa
e tynki: tynki cementowe o wytrz. na
$ciskanie min. 10 MPa
o wiek: co najmniej 28 dni

* wytrz. na oderwanie: 2 1,5 N/mm?2

¢ wilgotno$¢ koficowa: < 4% (metoda CM)

Sposéb stosowania:

Sktadniki A (zywica) i B (utwardzacz) sq dostarczane w
odpowiednich proporcjach gotowe do uzycia. Sktadnik B
nalezy wlaé do sktadnika A. Nalezy odczekaé az utwardzacz
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catkowicie wyptynie

z pojemnika. Mieszanie przeprowadzaé odpowiedniq
mieszarkq przy max. 300 obr/min. W celu doktadnego
rozprowadzenia utwardzacza nalezy szczegélnie doktadnie
miesza¢ sktadniki przy $ciankach i dnie pojemnika. Operacje
prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Czas
mieszania ok. 5 minut.

Temperatura obu sktadnikéw w czasie mieszania powinna
wynosi¢ ok. + 15°C.

Nie obrabia¢ z opakowania dostawczego. Przelaé

do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszad. Przy
dodawaniu domieszek, (np. piasek kwarcowy) nalezy zadba¢
by byty one suche i miaty temperature réwniez ok. + 15°C.
Przy uktadaniv, nalezy zwrécié¢ uwage, by materiat naktadad
réwnomiernie na przygotowane podtoze.

Nie réwnomierne zagruntfowanie moze byé przyczynq nie
zamknigcia wszystkich poréw

w podtozu, co z kolei sprzyja tworzeniu sie pecherzy.

W przypadku podtozy porowatych konieczne jest dwukrotne
gruntowanie.

Szczelno$¢ poréw mozemy réwniez uzyskaé poprzez
natozenie warstwy szpachli powstatej poprzez dodanie do
Zywicy gruntujgcej piasku kwarcowego.

Wytworzenie szpachli wyréwnawczei:

ASODUR-GBM 1,0 cze$é wagowa
Piasek kwarcowy: 1,0 - 1,5 czeéci wagowych
(Uziarnienie: 0,1-0,31ub0,2-0,7 mm)

Srodek zageszczajqey: ok. 2 -3% wagowo

Dodanie piasku kwarcowego nastepuje po przelaniu
jednorodnej mieszanki zywicy i utwardzacza do czystego
naczynia. Nalezy uwazad by sktadniki ptynne i state ulegly
doktadnemu wymieszaniu. Przed aplikacjq szpachli na
powierzchniach pionowych

i nachylonych, nalezy doda¢ $rodek zageszczajqcy.
Dozowanie wynosi ok. 4 - 5% wagowo w zaleznosci od kata
nachylenia powierzchni.

Wytworzenie jastrychu epoksydowego:
Grubos¢ jastrychu: 5 - 15mm,

ASODUR-GBM 1,0 czesé wagowa
Piasek kwarcowy: 7,5 - 10 czeéci wagowych
(Uziarnienie: do-1,5mm)

Grubos¢ jastrychu: > 15mm,

ASODUR-GBM 1,0 czesé wagowa
Piasek kwarcowy: 12,5 - 15 czeéci wagowych
(Uziarnienie: do - 3,0 mm)

Piasek w odmierzonej ilosci nalezy dosypywaé¢ do mieszalnika
z przygotowanq wczesniej jednorodng mieszankq zywicy i
utwardzacza. Sktadniki ptynne i state muszq ulec doktadnemu
wymieszaniu.

Nanoszenie / zuzycie:

Lakierowanie:

ASODUR-GBM nanie$é dwukrotnie watkiem, pedzlem lub
przez natryskiwanie.

Zuzycie: ok. 300 - 500 g/m2 na zabieg

W celu uzyskania powierzchni niesliskiej, migdzy zabiegami
nalezy wykonaé posypke z piasku kwarcowego

(uziarnienie: 0,5-1,01ub0,7-1,2 mm).

Zuzycie: ok. 1 -2 kg/m?2

Gruntowanie:

ASODUR-GBM nanie$é dwukrotnie na podtoze

Zuzycie: ok. 300 - 500 g/m2/na zabieg

Na $wiezym gruntowaniu nalezy wykonaé posypke

z piasku kwarcowego

(uziarnienie: 0,1-0,41ub 0,2-0,7 mm).

Zuzycie: ok. 1,0 kg/m?2

Po zwigzaniu nalezy usungé nadmiar posypki zanim zostanie
naniesiona powfoka naktadana watkiem, wylewana, szpachla
lub jastrych.

Szpachlowanie wyréwnujgce:

Podtoze zagruntowaé $rodkiem ASODUR-GBM.

Zuzycie: ok. 300 - 500 g/m?2

Przygotowang mase szpachlowq nanie$¢ w jednym zabiegu.
Zuzycie masy szpachlowe;:

ok. 1,6 kg/m2 na mm grubosci warstwy.

Jastrych:

Podtoze zagruntowaé $rodkiem ASODUR-GBM.
Zuzycie: ok. 300 - 500 g/m?2

Przygotowany jastrych nanie$¢ na $wiezo zagruntowane
podtoze warstwg min. 5 mm, zaciggngé nad pustkami

i wygtadzi¢ mechanicznie (zacieraczka topatkowa lub
talerzowal).

Zuzycie masy jastrychowe:

ok. 2,0 kg/m2 na mm grubosci warstwy.
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Zalecenia BHP:

ASODUR-GBM po stwardnieniu jest nieszkodliwy dla
zdrowia. Utwardzacz (sktadnik B) jest zrqcy. Nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw i wskazéwek

producenta.

Wskazéwki:

* Niskie temperatury wydtuzajq czas stosowania i czas
twardnienia. Zwiekszajq réwniez zuzycie materiatu.
Natomiast wyzsze temperatury skracajq czas stosowania.

* Wzajemne przywieranie do siebie poszczegélnych warstw
moze zostaé pogorszone przez zawilgocenie i zabrudzenie
powierzchni miedzy zabiegami.

* Jezeli miedzy zabiegami wystqpiq dtuzsze przerwy lub jesli
wczesdniej zabezpieczona zywicami powierzchnia bedzie
miata byé pokryta po dituzszym

okresie czasu, konieczne jest dokladne oczyszczenie,
zeszlifowanie i odttuszczenie starej powierzchni.

Po takim przygotowaniu nalezy wykonaé ponownie
lakierowanie. Jednokrotne przemalowanie jest
niewystarczajqce.

* Powierzchnie przez 4 - 6 godzin po aplikaciji nalezy chronié
przed wptywem wilgoci (deszcz, roztopy). Wilgoé¢ wywotuje
biate zabarwienie i/lub kleisto$¢ powierzchni, a takze moze
prowadzi¢ do utrudnien na etapie wigzania.

Przebarwiong i/lub kleistg powtoke nalezy usunqgé przez np.
zeszlifowanie lub piaskowanie i ponownie wykonaé.

* Stwardniate resztki produktu nalezy utylizowaé zgodnie z
odpowiednimi przepisami.

* Zastosowania, ktére nie zostaty jednoznacznie wymienione
w niniejszej instrukcji technicznej, mogq zostaé wdrozone
dopiero po konsultacjach lub pisemnej akceptaciji doradcy
technicznego Schomburg Polska

Udzielamy gwarancji odnosnie jakosci naszych materictéw w ramach naszych warunkéw sprzedazy i dostawy. Dla specjalnych wymagan wykraczajgcych poza ramy opisanego wyzej zastosowania,
ktdrych nie obejmuie niniejsza instrukcja, stawiamy naszym P.T. Klientom do dyspozyciji wasng fachowq stuzbg doradezq. Wigzqce prawnie sq jedynie pisemne potwierdzenia. Opis techniczny nie zwalnia
Wykonawcy z dotozenia staran podczas stosowania produktu. W sytuacjach watpliwych nalezy wykonaé powierzchnie wzorcowaq. Z chwilg wydania przez nas nowej instrukcii technicznej niniejsza traci
swq waznosé. 09.12 08/03 MR (Gew 08/01 VH/VS)



